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	№: 529 Фрезерование сегментных дуг с использованием универсального фрезерного шаблона MFS
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	Описание
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Рис. 529/1

	
	Кроме кругового фрезерования вертикальный фрезер и универсальный фрезерный шаблон можно использовать для изготовления сегментных дуг.
В данном примере описывается процесс изготовления столешницы для барной стойки из «мультиплекса» в форме сегментной дуги. Ширина столешницы составляет 40 см. В качестве заготовки используется квадратная плита с исходными размерами 150 x 150 см.
В завершение можно выполнить профилирование кромок столешницы. 
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	Машины/оснастка
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Рис. 529/2
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Рис. 529/3
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Рис. 529/4

	
	Прежде всего, требуется прочное основание, такое, как многофункциональный стол MFT. 
Универсальный фрезерный шаблон MFS 400, см. рис. 529/2 
№ детали 492 610
или универсальный фрезерный шаблон MFS 700
№ детали 492 611
Удлинительный профиль  MFS VP 2000 см. рис. 529/3
№ детали 492 726
Вертикальный фрезер OF 1400 EBQ, рис. 529/4
№ детали 574 405
или вертикальный фрезер OF 2000 E/1
№ детали 574 106
Приспособление для кругового фрезерования (входит в комплект поставки MFS) 
Центрирующий штифт (входит в комплект поставки MFS)
Копировальное кольцо  30 мм 
(входит в комплект поставки OF 1400 и OF 2000) 
Пазовая фреза диаметром 16 мм 
№ детали 491 091
Винтовые струбцины

№ детали 489 570
Погружная пила TS 55 EBQ-Plus-FS
№ детали 561 166  
Аккумуляторная дрель-шуруповёрт, например, TDK 12 FX
№ детали 564 131
Переносной пылеудаляющий аппарат CTM
Другие приспособления:
· сверло 8 мм с центрирующим острием     № детали 492 517  
· двусторонний скотч (опционально) 
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	Подготовка/регулировка
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Рис. 529/5
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Рис. 529/6
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Рис. 529/7

	
	1. Проведите среднюю линию на заготовке.
2. Отметьте на средней линии сначала внешний, а затем внутренний радиус.
3. После этого отложите нужную длину дуги влево и вправо от центра в виде равных отрезков (пунктирная линия). 
4. Соберите универсальный фрезерный шаблон в соответствии с указаниями в руководстве. В данном примере удлинительные профили MFS VP 2000 соединяются с двумя короткими профилями MFS 200. 
5. Отрегулируйте приспособление для кругового фрезерования таким образом, чтобы оно могло свободно перемещаться по всей длине паза универсального фрезерного шаблона. Это имеет важное значение для обеспечения быстрого и точного перемещения приспособления. Для этого расположите приспособление в одном углу и зафиксируйте шаблон с помощью винта крепления. После этого переместите приспособление в другой угол, зафиксируйте шаблон, затяните винт крепления на шаблоне и проверьте подвижность приспособления.
6. Вставьте центрирующий штифт в первый от внутреннего края паз универсального шаблона MFS 200 и зафиксируйте.
7. Разметьте отверстие 8 мм под центрирующий штифт на средней линии заготовки.
8. Просверлите отверстие 8 мм в заготовке с помощью аккумуляторной дрели-шуруповёрта.
9. Вставьте фрезу во фрезер OF 1400 EBQ  и зажмите (в зажимной цанге должно находиться минимум 2/3 хвостовика).
10. Вставьте копировальное кольцо во фрезер.
11. Установите макс. глубину фрезерования и зафиксируйте с помощью ограничителя глубины. 
Рекомендация: С помощью универсального фрезерного шаблона можно начертить контур      
        сегментной дуги. (см. рис. 529/6)
 Регулировка универсального фрезерного шаблона

1. Вставьте универсальный фрезерный шаблон центрирующим штифтом в отверстие в заготовке.
2. Расфиксируйте приспособление для кругового фрезерования, вставьте вертикальный фрезер OF 1400 в приспособление и переместите к отметке внешнего радиуса.
3. Приложите фрезу к поверхности заготовки.
4. Поворачивая фрезу рукой, отрегулируйте траекторию движения режущей кромки в соответствии с отметками. Повторите ту же операцию при фрезеровании внутреннего радиуса. 
5. Зафиксируйте приспособление для кругового фрезерования с помощью установочного винта.
6. Установите устройство для удаления пыли на вертикальный фрезер OF 1400 EBQ.
7. Подсоедините всасывающий шланг к вертикальному фрезеру.
Рекомендация: Чтобы фреза не разрезала многофункциональный стол или основание, следует подложить под заготовку в 3 – 4 местах специальные подкладки. Это поможет избежать опрокидывания заготовки.
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	Последовательность действий
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Рис. 529/5
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	1. Зафиксируйте заготовку на многофункциональном столе с помощью винтовых струбцин.
2. Введите фрезу в заготовку у края дуги (при обработке «мультиплекса» макс. 5–8 мм за этап) с первой глубиной фрезерования.
3. Выполните фрезерование контура сегментной дуги по часовой стрелке.
4. Вырежьте дугу в несколько проходов.
5. По окончании фрезерования внешнего радиуса отрегулируйте положение фрезы на внутреннем радиусе, как описано в пункте Регулировка универсального фрезерного шаблона.
6. Выполните фрезерование внутреннего радиуса в соответствии с данным выше описанием.


	
	
	По окончании фрезерования можно обрезать дугу на требуемую длину с помощью погружной пилы TS 55.
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	Последовательность действий:
1. Выровняйте шину-направляющую по отметке и зафиксируйте.
2. Установите глубину пиления на погружной пиле TS 55 с помощью ограничителя глубины. 
3. Выберите частоту вращения электродвигателя 6.
4. Отпилите сегментную дугу по отметке.
5. Сделайте то же самое с другой стороны.
Рекомендация: Чтобы погружная пила не разрезала многофункциональный стол, следует подложить в месте пиления специальную плиту.
Важно: При врезании пильное полотно не должно соприкасаться с заготовкой, в противном случае существует опасность отдачи.
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Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewährte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings völlig außerhalb unserer Einwirkungsmöglichkeit. Wir schließen daher jegliche Gewährleistung aus. Etwaige Rechtsansprüche können hieraus uns gegenüber nicht hergeleitet werden. Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
AWB 529 Segmentbogen fräsen/Stand 10.12.07 – 4 -

[image: image19.wmf]_1067319927.doc
[image: image1.jpg]FESTOOL

Festo Tooltechnic







